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Matéria Prima para Sistemas Formulados A+B e Elastomeros
FICHA TECNICA

PRE POLIMERO 885 B

Sistema de elastomero de poliuretano termofixo bicomponente composto por
Pré Polimero 885 B (poli-eter), reticulante usado Moca, obtendo um produto com dureza
85 Shore A, média performance

APLICACAO:
Producao de pecas técnicas , revestimentos onde ndo se exigem alta resisténcia a
deformagao, nem solventes organicos.

PROPORCAO:

Pré Polimero 885 B 100 partes de peso
Reticulante Moca 14,0 partes de peso
NCO 4,3 %
P. Life 10 minutos
PROCESSO:

1) Misturar os dois componentes lentamente em baixa rotagdo com hélice apropriada
para nao gerar bolhas de ar, por até¢ 1,30 minutos, em seguida vazar sobre mesa
quente e moldes a 80°C, previamente passando desmoldante a base de silicone;
2) Separar a quantidade a ser usada dos dois componentes;
3) Colocar o Pré 885 B em tanque aquecido a 80°C sob vacuo por 20 a 30 minutos;
4) Fundir o reticulante (B) sob exaustao a 105°C;
5) Aquecer os moldes ou peca a ser revestida a 80°C, previamente tratados, moldes com
desmoldante a base de silicone ou revestimento.

Pré tratamento: jateamento e Primer;
6) Tempo de moldagem depende do tamanho da pega:

Pecas pequenas 30 minutos

Pegas média / grandes 30 a 50 minutos
7)Cura minima 6/8 horas a 70°C

Cura total 48 horas em temperatura ambiente
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Matéria Prima para Sistemas Formulados A+B e Elastomeros
PROCESSO DE

PRODUCAO
PRE- POLIMERO MOCA MOLDE
RETICULANTE
AQUECIMENTO FUNDIR APLICAR
70-80°C 105°C DESMOLDANTE
VACUO
20 — 30 MIN.
AQUECER
80°C
MISTURAR
1,30 MIN.
MOLDAR
PRE-CURA
80°C — 30 MIN.
DESMOLDAR
Até 30 MIN.
POS-CURA
16 HRS - 80°C
PRODUTO
A Popa Jodo X, 4 CURA TOTAL tel/fux: (11)4543-6694
B.Sertaozinho - Maud 48 hr e-mail: tecpur@uol.com.br - www.tecpur.com.br



